
Aufgabenbeschreibung  
Nationale Ausscheidung WorldSkills Germany 

Skill: Drucktechnik 

 

AUFGABE 1: Druck eines 5/0-farbigen Posters 

• Nettoauflage / Anzahl Gutbögen:   1.000 

• Für die Bewältigung der Aufgabe werden Ihnen insgesamt 2.000 Bögen zur Verfügung 

gestellt. 

• Für die Bearbeitung der Aufgabe haben Sie insgesamt 120 Min. Zeit! 

• Färbung im Druck gemäß Vorgabe (separates Blatt mit angegebenen Dichte DV 

Sollwerten) 

• Übergabe des OK-Bogens und fünf Fortdruckbögen (ca. Bogen 200, 400, 600, 800. 1.000) 

an Jury 

• Abrüsten / Reinigen der Maschine gemäß mündlichem Briefing 

 

BEWERTUNGSKRITERIEN 

• Gleichmäßige Färbung über die Bogenbreite 

• Gleichmäßige Färbung über die Auflage 

• Passer 

• Stand / Position Druckbild 

• Sauberkeit Druckbild 

• Benötigte Zeit 

• Anzahl Einrichtebögen 

• Arbeitsorganisation    

 



Aufgabenbeschreibung  
Nationale Ausscheidung WorldSkills Germany 

Skill: Drucktechnik 

 

AUFGABE 2: Eine Sonderfarbe mischen und das zugehöriges Rezept erstellen 

 

• Mischen einer Sonderfarbe in einer Gebrauchsmenge von 1kg  aus den Grundfarben der 

 DIN ISO Skala. 

• Mit Hilfe einer Digitalwaage die zugehörige Rezeptur für diese Gebrauchsmenge 

erstellen. 

• Für die Bearbeitung dieser Aufgabe haben Sie 30 Min. Zeit.  

 

 

BEWERTUNGSKRITERIEN 

• Farbübereinstimmung mit der Vorlage 

• Benötigte Zeit 

• Korrekte und vollständige Rezeptur 

• Sauberkeit des Arbeitsblattes 
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Bearbeiter: Standbogen/Geometrie


Papierformat
Farbigkeit CMYK/Sonderfarben
Druckkontrollelemente


Umstülpen/Umschlagen
Inhalt geprüft mit Muster
Inhalt geprüft mit Kundendaten
Überfüllung geprüft
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